
ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの特徴特徴特徴特徴のののの特徴特徴特徴特徴

ロトフロングループロトフロングループロトフロングループロトフロングループ

蛍石(フッ素樹脂の原石）

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンははははロトライニングロトライニングロトライニングロトライニングののののははははロトライニングロトライニングロトライニングロトライニングのののの登録商標登録商標登録商標登録商標登録商標登録商標登録商標登録商標ですですですです。。。。ですですですです。。。。

製法特許製法特許製法特許製法特許製法特許製法特許製法特許製法特許でででで保護保護保護保護されていますされていますされていますされています。。。。でででで保護保護保護保護されていますされていますされていますされています。。。。



ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン加工加工加工加工加工加工加工加工
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　のののの位置付位置付位置付位置付けけけけ　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　のののの位置付位置付位置付位置付けけけけ
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非密着非密着非密着非密着ライニングライニングライニングライニング

密着密着密着密着ライニングライニングライニングライニング

チュービングチュービングチュービングチュービング

金型成型金型成型金型成型金型成型

ルーズライニングルーズライニングルーズライニングルーズライニング

接着接着接着接着シートライニングシートライニングシートライニングシートライニング

焼付焼付焼付焼付けけけけライニングライニングライニングライニング

静電粉体塗装静電粉体塗装静電粉体塗装静電粉体塗装ライニングライニングライニングライニング

回転回転回転回転(ロトロトロトロト)ライニングライニングライニングライニング

流動浸漬流動浸漬流動浸漬流動浸漬ライニングライニングライニングライニング

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン＝＝＝＝強密着型回転成形強密着型回転成形強密着型回転成形強密着型回転成形ライニングライニングライニングライニングロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン＝＝＝＝強密着型回転成形強密着型回転成形強密着型回転成形強密着型回転成形ライニングライニングライニングライニング
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フッフッフッフッ素樹脂素樹脂素樹脂素樹脂のののの種類種類種類種類フッフッフッフッ素樹脂素樹脂素樹脂素樹脂のののの種類種類種類種類
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分　　類 分　子　構　造 耐薬品性

ＰＴＦＥ

ＰＦＡ

ＦＥＰ

ＥＴＦＥ

ＥＣＴＦＥ

ＰＶＤ
Ｆ

名称

四フッ化エチレン樹脂

四フッ化エチレン－
ﾊﾟｰﾌﾛﾛｱﾙｷﾙﾋﾞﾆﾙ
ｴｰﾃﾙ共重合樹脂

四フッ化エチレン－

共重合樹脂
六フッ化ﾌﾟﾛﾋﾟﾚﾝ

四フッ化エチレン－
エチレン共重合樹脂

三フッ化塩化
エチレン樹脂

フッ化ビニリデン樹脂

ほとんどの化学薬品
に対して非常に安定
した性質を保有して

いる

ＰＴＦＥに匹敵する特
性を持ち、かつ　　　
熱溶解成形可能※

Rｆ ※Rｆはフッ化アルキル基

F

C

F

F

C

F

Ｏ

C

F

F

C

F

ＰＴＦＥにに比べ若干
耐熱性は劣るが他の
特性は同等である熱
溶解成形可能※

ＰＴＦＥとほとんど同じ
であるが温度領域が
狭い。　　　　　　　熱
溶解成形可能※

耐薬品性はやや劣る

アセトン、酢酸エチ
ル、ＤＭＦ、ケトン、エ
ステル、アミド類には
膨潤ないし溶解する P2P2



フッフッフッフッ素素素素のののの加工方法加工方法加工方法加工方法フッフッフッフッ素素素素のののの加工方法加工方法加工方法加工方法
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　及及及及びびびび施工施工施工施工メーカーメーカーメーカーメーカー　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　及及及及びびびび施工施工施工施工メーカーメーカーメーカーメーカー

ニチアス・バルカーフランジ付きの配管材ルーズライニング法

ロトフロングループ

日本耐蝕、新光産業、東邦化成

その他のメーカー

日本フッ素、淀川ヒューテック、一
六技研

製缶品、配管品の内面回転成形法

日本フッ素、吉田ＳＫＴ、淀川ヒュー
テック、日建塗装他

外面・内面共に施工可能
静電粉体塗装法

（コーティング）

ニチアス、バルカー、サンフロロシ
ステム、東邦化成他

主に製缶品の内面シートライニング法

製造メーカー特徴加工法
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ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの原理原理原理原理のののの原理原理原理原理

ライニングを施工する機器の中にフッ素樹脂粉末を入れ

２軸+α方向に回転させながら加熱するとフッ素樹脂が溶融

して機器の内面にトレースされ、皮膜が形成されます。

皮膜中の泡を除去し、表面調整をして滑らかになった地点で

冷却し固化させることによって、強密着強密着強密着強密着でででで継目継目継目継目のののの無無無無いいいい厚厚厚厚強密着強密着強密着強密着でででで継目継目継目継目のののの無無無無いいいい厚厚厚厚
膜膜膜膜のののの焼付焼付焼付焼付けけけけライニングライニングライニングライニング層層層層をををを得得得得るるるる施工法施工法施工法施工法ですですですです。。。。膜膜膜膜のののの焼付焼付焼付焼付けけけけライニングライニングライニングライニング層層層層をををを得得得得るるるる施工法施工法施工法施工法ですですですです。。。。

　この施工法によれば機器類の形状形状形状形状を選ばず、また膜厚にも

関係なく『１ベーク『１ベーク11プライ』プライ』という熱履歴の短い、極め
て

高品質の若い皮膜が得られます。
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P5P5

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン焼成機及焼成機及焼成機及焼成機及びびびび動動動動きききき焼成機及焼成機及焼成機及焼成機及びびびび動動動動きききき

焼成機焼成機焼成機焼成機　　　　焼成機焼成機焼成機焼成機　　　　ROTOROTO１６２０１６２０１６２０１６２０１６２０１６２０１６２０１６２０



ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの特徴特徴特徴特徴～～～～のののの特徴特徴特徴特徴～～～～密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力

回転成形回転成形回転成形回転成形はははは回転成形回転成形回転成形回転成形はははは厚膜厚膜厚膜厚膜厚膜厚膜厚膜厚膜がががが特徴特徴特徴特徴であるがであるがであるがであるが故故故故、、、、熱収縮及熱収縮及熱収縮及熱収縮及びびびび残留応力残留応力残留応力残留応力ににににがががが特徴特徴特徴特徴であるがであるがであるがであるが故故故故、、、、熱収縮及熱収縮及熱収縮及熱収縮及びびびび残留応力残留応力残留応力残留応力にににに

対対対対してしてしてして対対対対してしてしてして剥離剥離剥離剥離剥離剥離剥離剥離をををを抑抑抑抑えるをえるをえるをえるを対策対策対策対策がががが必要必要必要必要であったであったであったであった。。。。をををを抑抑抑抑えるをえるをえるをえるを対策対策対策対策がががが必要必要必要必要であったであったであったであった。。。。

耐熱性耐熱性耐熱性耐熱性のののの強密着強密着強密着強密着プライマープライマープライマープライマー耐熱性耐熱性耐熱性耐熱性のののの強密着強密着強密着強密着プライマープライマープライマープライマー

上記上記上記上記ががががダイキンダイキンダイキンダイキン工業工業工業工業㈱㈱㈱㈱でででで開発開発開発開発されされされされ、、、、樹脂樹脂樹脂樹脂のののの特徴特徴特徴特徴をををを損損損損なわないなわないなわないなわない焼成温度管理焼成温度管理焼成温度管理焼成温度管理やややや
脱泡工程脱泡工程脱泡工程脱泡工程といったといったといったといった製造技術製造技術製造技術製造技術によりによりによりにより、、、、このこのこのこの画期的画期的画期的画期的なななな加工方法加工方法加工方法加工方法がががが確立確立確立確立されるされるされるされる。。。。
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基材基材基材基材

ライニングライニングライニングライニング皮膜皮膜皮膜皮膜(単層単層単層単層)

プライマープライマープライマープライマー

膜厚15～20μｍのプライマーが　単層皮膜ながら
20kgｆ/cm以上　という強密着を生み出します。

(皮膜皮膜皮膜皮膜　ＥＴＦＥ　　ＥＴＦＥ　　ＥＴＦＥ　　ＥＴＦＥ　4mm程度程度程度程度)

拡大拡大拡大拡大

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの特徴特徴特徴特徴～～～～のののの特徴特徴特徴特徴～～～～密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力
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ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの特徴特徴特徴特徴～～～～のののの特徴特徴特徴特徴～～～～密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力

μmmmKgf/cmKgf/cm

８８８８．．．．５５５５約約約約１１１１．．．．００００６６６６．．．．４４４４２２２２．．．．００００他社製SUS304

６６６６．．．．９９９９約約約約１１１１．．．．２２２２
１７１７１７１７．．．．５５５５
（（（（塗膜破断塗膜破断塗膜破断塗膜破断））））

１１１１．．．．２２２２ロトフロンSUS304

２２２２．．．．７７７７約約約約１１１１．．．．２２２２－－－－２２２２．．．．６６６６他社製SS400

３３３３．．．．２２２２約約約約１１１１．．．．６６６６
１５１５１５１５．．．．００００
（（（（塗膜破断塗膜破断塗膜破断塗膜破断））））

２２２２．．．．２２２２ロトフロンSS400

ブラスト粗さ
Ra値膜厚プライマー面ブラスト面

備考ピール強度

皮膜基材材質

ライニングライニングライニングライニング密着力密着力密着力密着力テストテストテストテスト　　　　ライニングライニングライニングライニング密着力密着力密着力密着力テストテストテストテスト　　　　((皮膜皮膜皮膜皮膜：ＥＴＦＥ：ＥＴＦＥ：ＥＴＦＥ：ＥＴＦＥ皮膜皮膜皮膜皮膜：ＥＴＦＥ：ＥＴＦＥ：ＥＴＦＥ：ＥＴＦＥ))　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ダイキンダイキンダイキンダイキン工業工業工業工業㈱㈱㈱㈱殿殿殿殿にてにてにてにて測定測定測定測定ダイキンダイキンダイキンダイキン工業工業工業工業㈱㈱㈱㈱殿殿殿殿にてにてにてにて測定測定測定測定
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ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの特徴特徴特徴特徴～～～～のののの特徴特徴特徴特徴～～～～耐食性耐食性耐食性耐食性耐食性耐食性耐食性耐食性

密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力密着力があるからこそがあるからこそがあるからこそがあるからこそ耐蝕性耐蝕性耐蝕性耐蝕性があるからこそがあるからこそがあるからこそがあるからこそ耐蝕性耐蝕性耐蝕性耐蝕性ＵＰＵＰＵＰＵＰＵＰＵＰＵＰＵＰ((母材母材母材母材のののの寿命寿命寿命寿命がががが伸伸伸伸びるびるびるびる））））母材母材母材母材のののの寿命寿命寿命寿命がががが伸伸伸伸びるびるびるびる））））

ライニングライニングライニングライニング塗膜塗膜塗膜塗膜においてにおいてにおいてにおいて、、、、接水側接水側接水側接水側とととと外側外側外側外側にににに温度勾配温度勾配温度勾配温度勾配をををを与与与与えるとえるとえるとえるとブリスターブリスターブリスターブリスターががががライニングライニングライニングライニング塗膜塗膜塗膜塗膜においてにおいてにおいてにおいて、、、、接水側接水側接水側接水側とととと外側外側外側外側にににに温度勾配温度勾配温度勾配温度勾配をををを与与与与えるとえるとえるとえるとブリスターブリスターブリスターブリスターがががが
発生発生発生発生しやすくなるしやすくなるしやすくなるしやすくなる事事事事はははは古古古古くからくからくからくから知知知知られておりられておりられておりられており、、、、このこのこのこのブリスターブリスターブリスターブリスターはははは外側外側外側外側のののの温度温度温度温度発生発生発生発生しやすくなるしやすくなるしやすくなるしやすくなる事事事事はははは古古古古くからくからくからくから知知知知られておりられておりられておりられており、、、、このこのこのこのブリスターブリスターブリスターブリスターはははは外側外側外側外側のののの温度温度温度温度
がががが低低低低いいいい時時時時、、、、即即即即ちちちち内面内面内面内面のののの液温液温液温液温がががが外側外側外側外側のののの温度温度温度温度よりよりよりより高高高高いにいにいにいに起起起起こりやすくなりますこりやすくなりますこりやすくなりますこりやすくなります。。。。がががが低低低低いいいい時時時時、、、、即即即即ちちちち内面内面内面内面のののの液温液温液温液温がががが外側外側外側外側のののの温度温度温度温度よりよりよりより高高高高いにいにいにいに起起起起こりやすくなりますこりやすくなりますこりやすくなりますこりやすくなります。。。。
これはこれはこれはこれは水分子径水分子径水分子径水分子径ががががこれはこれはこれはこれは水分子径水分子径水分子径水分子径がががが2727ÅÅÅÅであるのにであるのにであるのにであるのに対対対対しししし、、、、樹脂樹脂樹脂樹脂のののの平均分子間隔平均分子間隔平均分子間隔平均分子間隔がががが数数数数ÅÅÅÅ以上大以上大以上大以上大ききききÅÅÅÅであるのにであるのにであるのにであるのに対対対対しししし、、、、樹脂樹脂樹脂樹脂のののの平均分子間隔平均分子間隔平均分子間隔平均分子間隔がががが数数数数ÅÅÅÅ以上大以上大以上大以上大きききき
いためいためいためいため水蒸気水蒸気水蒸気水蒸気がががが容易容易容易容易にににに樹脂中樹脂中樹脂中樹脂中にににに浸透浸透浸透浸透しししし、、、、基材側基材側基材側基材側でででで冷却冷却冷却冷却されてされてされてされて蓄積蓄積蓄積蓄積されることされることされることされることいためいためいためいため水蒸気水蒸気水蒸気水蒸気がががが容易容易容易容易にににに樹脂中樹脂中樹脂中樹脂中にににに浸透浸透浸透浸透しししし、、、、基材側基材側基材側基材側でででで冷却冷却冷却冷却されてされてされてされて蓄積蓄積蓄積蓄積されることされることされることされること
によりによりによりにより、、、、基材基材基材基材によりによりによりにより、、、、基材基材基材基材((金属金属金属金属金属金属金属金属))をををを腐食腐食腐食腐食させるためであるとさせるためであるとさせるためであるとさせるためであると考考考考えられていますえられていますえられていますえられています。。。。をををを腐食腐食腐食腐食させるためであるとさせるためであるとさせるためであるとさせるためであると考考考考えられていますえられていますえられていますえられています。。。。

またまたまたまた、、、、塗膜塗膜塗膜塗膜にににに密着不良密着不良密着不良密着不良のののの欠陥欠陥欠陥欠陥があるがあるがあるがある場合場合場合場合にはにはにはには、、、、さらにさらにさらにさらにブリスターブリスターブリスターブリスターのののの発生発生発生発生がががが促促促促またまたまたまた、、、、塗膜塗膜塗膜塗膜にににに密着不良密着不良密着不良密着不良のののの欠陥欠陥欠陥欠陥があるがあるがあるがある場合場合場合場合にはにはにはには、、、、さらにさらにさらにさらにブリスターブリスターブリスターブリスターのののの発生発生発生発生がががが促促促促
進進進進されますされますされますされます。。。。ネオフロンネオフロンネオフロンネオフロンＥＴＦＥＥＴＦＥＥＴＦＥＥＴＦＥ粉体塗料粉体塗料粉体塗料粉体塗料はははは高度高度高度高度のののの密着性密着性密着性密着性をををを保持保持保持保持するするするする耐熱耐熱耐熱耐熱ププププ進進進進されますされますされますされます。。。。ネオフロンネオフロンネオフロンネオフロンＥＴＦＥＥＴＦＥＥＴＦＥＥＴＦＥ粉体塗料粉体塗料粉体塗料粉体塗料はははは高度高度高度高度のののの密着性密着性密着性密着性をををを保持保持保持保持するするするする耐熱耐熱耐熱耐熱ププププ
ライマーライマーライマーライマーをををを用用用用いることによりいることによりいることによりいることによりブリスターブリスターブリスターブリスター即即即即ちちちち密着性密着性密着性密着性のののの低下及低下及低下及低下及びびびび欠陥欠陥欠陥欠陥をををを極限極限極限極限ままままライマーライマーライマーライマーをををを用用用用いることによりいることによりいることによりいることによりブリスターブリスターブリスターブリスター即即即即ちちちち密着性密着性密着性密着性のののの低下及低下及低下及低下及びびびび欠陥欠陥欠陥欠陥をををを極限極限極限極限まままま
でででで抑抑抑抑えることがえることがえることがえることが可能可能可能可能となりますとなりますとなりますとなります。。。。でででで抑抑抑抑えることがえることがえることがえることが可能可能可能可能となりますとなりますとなりますとなります。。。。

そのそのそのその理由理由理由理由としてとしてとしてとしてそのそのそのその理由理由理由理由としてとしてとしてとして
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ダイキンダイキンダイキンダイキン工業工業工業工業㈱㈱㈱㈱資料資料資料資料よりよりよりより抜粋抜粋抜粋抜粋ダイキンダイキンダイキンダイキン工業工業工業工業㈱㈱㈱㈱資料資料資料資料よりよりよりより抜粋抜粋抜粋抜粋



ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの特徴特徴特徴特徴～～～～のののの特徴特徴特徴特徴～～～～低低低低コストコストコストコスト低低低低コストコストコストコスト

従来従来従来従来のののの配管配管配管配管従来従来従来従来のののの配管配管配管配管

従来品従来品従来品従来品ははははエルボエルボエルボエルボ・・・・従来品従来品従来品従来品ははははエルボエルボエルボエルボ・・・・
チーズチーズチーズチーズなどなどなどなどチーズチーズチーズチーズなどなどなどなど1414141414141414点点点点点点点点

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン配管配管配管配管にすればにすればにすればにすれば　　　　配管配管配管配管にすればにすればにすればにすれば　　　　

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　33333333点点点点点点点点にににに減少減少減少減少にににに減少減少減少減少
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配管ラインにおいて、継手部を一体化することによりフランジ取り合
い箇所を減らす事が可能となる。

その結果、液漏れの可能性となる箇所やボルトナット及びガスケット
が減少する為、メンテナンス費用も含めたコストダウンが図れる。



強密着強密着強密着強密着をををを作作作作りりりり出出出出すすすす強密着強密着強密着強密着をををを作作作作りりりり出出出出すすすす

　　　　　　　　　　　　　　　　ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの製作製作製作製作フローフローフローフローロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの製作製作製作製作フローフローフローフロー

基材前処理

空焼き脱脂

密着処理

原料充填

成形機取付

加熱開始

皮膜焼成

脱泡

表面処理

冷却・固化

トリミング

仕上げ

皮膜検査

ピンホール検査

養生・梱包
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ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンのののの施工限界施工限界施工限界施工限界のののの目安目安目安目安のののの施工限界施工限界施工限界施工限界のののの目安目安目安目安

－φ2000目皿・平板

3000φ1000
挿入管

攪拌翼

5500φ2000配管類

5000φ2000タンク類

長さ

(mm)

直径

(mm)
品名

35001.0～1.540A

50001.0～1.550A

55003.0～65A

20001.0～1.525A

15001.0～1.520A

10001.0～1.515A

最大長さ

(mm)

最大膜厚

(mm)
口径

品名別品名別品名別品名別品名別品名別品名別品名別 配管口径別配管口径別配管口径別配管口径別配管口径別配管口径別配管口径別配管口径別
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新新新新しいしいしいしいライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカー新新新新しいしいしいしいライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカーここがここがここがここがここがここがここがここが

新規製作品新規製作品新規製作品新規製作品新規製作品新規製作品新規製作品新規製作品
自社内自社内自社内自社内でででで基材基材基材基材自社内自社内自社内自社内でででで基材基材基材基材((((((((機器機器機器機器・・・・配管配管配管配管機器機器機器機器・・・・配管配管配管配管))))))))設計設計設計設計設計設計設計設計

製作製作製作製作製作製作製作製作(ライニングライニングライニングライニングにににに適適適適したしたしたした形状形状形状形状にてにてにてにて)

ライニングライニングライニングライニング施工施工施工施工ライニングライニングライニングライニング施工施工施工施工SETQUANTITY

DWG.NO.　TKR-050221A

新光産業株式会社
AMT事業部

ＥＴＦＥ

DRAWN DATE

SCALE
DRAWN

REV

日立プラント建設㈱

名称
DESCRIPITION

細番ﾐﾙ

MILL NO.

1

材質
MATERIAL

両ﾌﾗﾝｼﾞ付90°EL SUS316L

REQ'D

JOB.NO.

REQ'D
TOTAL
製作数予備

SPARE REMARKS

適用

ロトライニング配管部品

2

3

両ﾌﾗﾝｼﾞ付90°EL

3方ﾌﾗﾝｼﾞ異径ﾁｰｽﾞ

SUS316L

SUS316L

ﾗｲﾆﾝｸﾞ=ETFE

ﾗｲﾆﾝｸﾞ=ETFE

ﾗｲﾆﾝｸﾞ=ETFE

※ＥＴＦＥライニング膜厚＝2.0ｍｍ程度

JIS10K FF 80A

JIS10K FF 80A JIS10K FF 80A

JIS10K FF 80A

JIS10K FF 80A

JIS10K FF 80A

JIS10K FF 10A

アイナットM6（SUS304） アイナットM6（SUS304）

※アイナット位置は配管状況に応じて取り付け

※パイプ・エルボ　＝　Sch10S

1

1

2

個数
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新新新新しいしいしいしいライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカー新新新新しいしいしいしいライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカーライニングメーカーここがここがここがここがここがここがここがここが

基材支給基材支給基材支給基材支給基材支給基材支給基材支給基材支給
基材受入検査基材受入検査基材受入検査基材受入検査基材受入検査基材受入検査基材受入検査基材受入検査

必要必要必要必要にににに応応応応じじじじライニングライニングライニングライニングにににに適適適適したしたしたした形状形状形状形状にににに必要必要必要必要にににに応応応応じじじじライニングライニングライニングライニングにににに適適適適したしたしたした形状形状形状形状にににに

修正及修正及修正及修正及びびびび補修補修補修補修修正及修正及修正及修正及びびびび補修補修補修補修

ライニングライニングライニングライニング施工施工施工施工ライニングライニングライニングライニング施工施工施工施工
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250A配管配管配管配管　　　　皮膜皮膜皮膜皮膜：：：：S-ETFE　　　　膜厚膜厚膜厚膜厚：：：：1.5mm　　　　UP

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン施工例施工例施工例施工例施工例施工例施工例施工例
アンダージェットパイプアンダージェットパイプアンダージェットパイプアンダージェットパイプアンダージェットパイプアンダージェットパイプアンダージェットパイプアンダージェットパイプ
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ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン施工例施工例施工例施工例施工例施工例施工例施工例
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　高難易度技術高難易度技術高難易度技術高難易度技術　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　高難易度技術高難易度技術高難易度技術高難易度技術

熱交換器熱交換器熱交換器熱交換器チャンネルカバーチャンネルカバーチャンネルカバーチャンネルカバー

皮膜皮膜皮膜皮膜：：：：S-ETFE　　　　膜厚膜厚膜厚膜厚：：：：2ｍｍｍｍｍｍｍｍ

攪拌槽攪拌槽攪拌槽攪拌槽

皮膜皮膜皮膜皮膜：：：：S-ETFE　　　　膜厚膜厚膜厚膜厚：：：：2mm

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト
穴
内
穴
内
穴
内
穴
内

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト
穴
内
穴
内
穴
内
穴
内

ま
で
ま
で
ま
で
ま
で
施
工
施
工
施
工
施
工

ま
で
ま
で
ま
で
ま
で
施
工
施
工
施
工
施
工

内部突起物内部突起物内部突起物内部突起物内部突起物内部突起物内部突起物内部突起物
ありありありありありありありあり
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真空濾過器真空濾過器真空濾過器真空濾過器　　　　皮膜皮膜皮膜皮膜：：：：S-ETFE　　　　膜厚膜厚膜厚膜厚：：：：2mm　　　　UP

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン施工例施工例施工例施工例－－－－１１１１施工例施工例施工例施工例－－－－１１１１
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GLマンホールライニング　　
S-ETFE　2.0mm

ブローポットライニング　　
PFA2.0mm

ロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロンロトフロン施工例施工例施工例施工例－－－－２２２２施工例施工例施工例施工例－－－－２２２２
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